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Abb. 1: Benutzeroberfliche DWPTools
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Prozess der Digitalen Werkzeug Planung

Die Fa. Daimler verwaltet alle Betriebsmittel konzernweit in einem zentralen
Datensystem. In dieses System kénnen auch Lieferanten die von ihnen ver-
langten Betriebsmittelpléane eingeben. Normgerechte Dokumente entstehen
aus dem Mergen von Ausgangszeichnungen mit Daten, die im System vor-
handen sind. Diese Merge-Funktionalitit wird als Webservice angeboten.
Als Ausgangszeichnungen kann sowohl das Rasterformat tif als auch das
CAD-Format dxf verwendet werden. Als Webservice wird auch eine Filter-
Funktionalitat angeboten, welche fir die resultierende DXF-Zeichnung Da-
ten aus gewissen Layem herausfiltert.

Wahrend des DWP-Prozesses entstehen Zeichnungen, die als Teil einer
normgerechten Zeichnung verwendet werden kénnen. Mit Hilfe des DXF-Vie-
wers kann eine Zeichnung angezeigt und mittels integrierter Funktionen so
bearbeitet werden, dass sie der BMG-Layerstruktur entspricht. Es kdnnen
Daten hinzugefligt, einzelne Elemente einem Layer zugewiesen oder belie-
bige Layer in BMG-Layer konvertiert werden. Weiter ist eine Check-Funkti-
onalitét integriert, sodass die Geometrie in einer DXF-Zeichnung auf formale
Korrektheit gemass BMG-Layer Uberprift werden kann. Entspricht die Zeich-
nung den Kriterien, missen die restlichen Funktionen auf die Zeichnung an-
gewendet werden koénnen. Die Check-Funktionalitdt steht zusatzlich als
Webservice zur Verfligung.

DWP-Tools und -
Webservices

Funktionen fur die Digitale
Werkzeug Planung (DWP)

Im DWP-Prozess sollen DXF-Zeichnungen in Bezug
auf Layer, Inhalt und Format bearbeitet und auf Kor-
rektheit gepriift werden kénnen. Diese Vorgdnge
werden in der Anwendung DWP-Tools zum Teil
uber eine Anwenderoberflaiche, zum Teil
Webservices ausgefiihrt. Entwickelt wurde DWP-
Tools vom Institut fiir Ingenieurinformatik (INF)
NTB im Auftrag der Firma Daimler AG. Die Anwen-
dung baut auf dem BMG-Layerkonzept auf, welches
vom NTB zusammen mit Industrie-betrieben entwi-
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