BatZink - Entfernen von Verunreinigungen aus KVA-Eisenschrott

DIE ZINK-PROBLEMATIK IM STAHLWERK

Abgase, Staub und Zink
(Zink Siedepunkt 906 °C)

Lichthogenofen

Zink tritt ungehinder aus
und belastet die Umwelt
sowie die lokale Bevilkerung

Gesundheitsrisiko durch Zink

Entziindungsreaktionen
durch zinkhaltigen Feinstaub

Status quo: Export von KVA-Stahlschrott inkl.
Schlacke und Zink auch in Schwellenlander

o N

67.000 Tonnen

KVA- Elsenschrott

Eisenfraktion
(ca. 40 Massen-%)

37.000 Tonnen Stahlschrott

Schlacke und Batterien
(ca. 60 Massen-%)

40.000 Tonnen unnatige Schlacke
(CO, Belastung durch Transport)
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VERGLEICH DER AUFBEREITUNGSVERFAHREN

(Merkmal | VERFAHREN "BRACHIAL" VERFAHREN "SMART"

Friktionsreiniger
- Schlackenstaub
Magnetseparation
- Stahlschrott blank
Prozess
]| Roboter
- Batterien
- : - NE-Metalle
- Stahlschrott blank - Schlackenstaub
- Schlackenstaub mit Batterieinhalt
Eraabnis Blanke Eisenfraktion Hochreine Eisenfraktion
g (Qualitat E46) (Qualitat E40) & Zinkgehalt Riickstand
Zinkgehalt ca. 1,5M% (lm 25 M% Zink / 35 M% Man
i : 3 gan
Riickstand Schlackenstaub) @ (aus Batteriefraktion)
Zinkriickgewinnung . Nicht mdglich Mbaglich (Walzverfahren)
: o\ Einfacher @ Maximale Stoffreinheit
Vorteil technischer Aufbau & Ressourceneffizienz

OKOLOGISCHER & OKONOMISCHER NUTZEN

CO, - Reduktion
5.7 Mio. 1 CO, -
Aquivalent pro Jahr

(“Smart” vs. StatusQuo)

Kosten pro Tonne
KVA-Eisenschrott
Aufbereitung:
100-200CHF

Zinkriickgewinnung:

ca. 0.40CHF

Smart-Verfahren

Zink ukn_d I\élangan
: 3 zuriick in den
::ﬁt'ss;?l';fﬂ Stoffkreislauf
Brachial-Verfahren
Zink sicher deponiert
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