
32

Ausgangslage: Der vom Unternehmen POWERcondens AG entwickelte Abgaswärme-

tauscher entzieht den heissen Abgasen von Heizungen die Restwärme und führt diese 

ins Heizsystem zurück. So kann der Wirkungsgrad des gesamten Heizsystems erheblich 

verbessert werden. Die Wärmeübertragung erfolgt mittels Rohrspiralen. POWERcondens 

wickelt zurzeit mit einer Wickelapparatur, welche aus den nötigsten Elementen einer Wi-

ckelmaschine zusammengesetzt ist. Die einzelnen Komponenten sind nicht aufeinander 

abgestimmt und funktionieren suboptimal. Mit dieser Einrichtung ist es zwar möglich, 

Spiralen zu wickeln, die aktuelle Wickelmaschine benötigt aber sehr viel Platz, ist unfle-

xibel in der Wickelgestaltung und die Herstellung ist sehr zeitintensiv. Der Wickelprozess 

beinhaltet zu viele undefinierte Parameter wie Reibung, Anpressdruck, Bremskraft, Kni-

ckung und Quetschung, wodurch die Reproduzierbarkeit der Rohrspiralen unzureichend 

ist.

Aufgabenstellung: Für das Unternehmen POWERcondens AG ist eine halbautomatische 

Wickelmaschine zu entwickeln. Mit dieser Maschine soll es möglich sein, die Wärmetau-

scher-Rohrbündel gleichmässig spiralförmig zu wickeln. Die Wickelmaschine muss alle von 

POWERcondens verwendeten Rohrabmessungen bearbeiten können. Die Maschine soll 

zu einer massiven Verkürzung der Gesamtmontagezeit der Wärmetauscher beitragen.

Lösung: Die in Abbildung 3 dargestellte neue Wickelmaschine bietet eine einfache und si-

chere Bedienung, hohe Flexibilität, ausreichende Leistungsreserven, hohe Reproduzierbar-

keit der Rohrspiralen und kurze Zykluszeiten. Zudem ist die Maschine nahezu wartungsfrei 

zu betreiben. Diese Maschine wird im Anschluss an die Bachelorarbeit hergestellt werden.
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