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Untersuchungen zur Abplattung zylindrischer Stegrollen mit und ohne Verrippung

Es soll eine Formel gefunden werden, welche die Abplattung zylindrischer Stegrollen mit und ohne
Verrippung beschreiben kann.

Abplattung zyl. Stegrollen mit Naben und mit oder ohne Rippen
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Glltigkeitsbereich der Formel: siehe unten.
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Gultigkeitsbereich der Formel

Ev. ist diese Formel auch Uber diesen nachfolgenden Bereich gliltig, ich untersuchte sie jedoch nur in
diesem Anwendungsgebiet.

D, |Zylinderdurchmesser 100 mm konstant
D, | Nabendurchmesser 20...60 mm variabel
I Lange 2.5...55 mm variabel
b Stegbreite 2.5..30 mm variabel
E E-Modul Zylinder 1500...4000 N/mm® | variabel
E |E-Modul Welle 210000 N/mm* konstant
F Kraft 2000 N konstant
S Allg. Wandstérke 5mm konstant




