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Fiir die Berechnung der Abplattung von Vollzylindern mit und ohne Facetten bzw. Radien sowie von
Kunststoffrollen mit Stahlnaben sind in fritheren Arbeiten Formeln ermittelt worden. Dies geschah mit
Hilfe von FEM- und Laborversuchen.

Die aktuelle Arbeit sollte eine Formel ergeben, welche die Einfliisse von Facette und Stahlwelle in
sich vereint. Erste Untersuchungen mit FEM hatten gezeigt, dass dem Problem vermutlich lineare
Zusammenhénge zugrunde liegen. Dies sollte nun mit gezielten Messungen genauer untersucht wer-
den.

Es wurden zwei Formeln gefunden, welche die Zusammenhinge fiir Praxisanwendungen recht gut
beschreiben: Eine lineare Formel, welche relativ einfach in der Handhabung ist, und eine kubische
Formel, welche etwas aufwendiger in der Anwendung, dafiir aber genauer ist.

Beide Formeln gehen von der Grundverformung w, von Vollzylindern aus, welche in fritheren Arbei-
ten ermittelt wurde.
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