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Aufgabenstellung: Die ThyssenKrupp Presta AG in Eschen ist fuhrender Hersteller von Massivumform-
teilen fur die Automobilindustrie. Vor dem eigentlichen Umformprozess werden die Stahlrohlinge phos-
phatiert und mit einem Umformschmierstoff beschichtet. Die ThyssenKrupp Presta will im Zuge eines
aktuellen Projektes die Praxistauglichkeit eines neuen Phosphatierprozesses auf Basis von Ca-
Phosphat Uiberprifen.

Hierfur wurde im Rahmen einer Bachelorarbeit an der HSR eine Testanlage konzipiert, bei welcher
jedoch noch kein Handlingssystem fiir die Be- und Entladung der Stahlrohlinge berlcksichtigt war.

Ziel der Arbeit: Damit die ersten Testversuche gefahren werden konnen, ist ein Handlingssystem zu
entwickeln. Das System muss einen unterbruchfreien und automatischen Betrieb gewéahrleisten kénnen.
Zusatzlich soll das Rad von Hand be- und entladen werden kdnnen. Beim Entladen darf das Handlings-
system die empfindliche Calcium-Phosphat-Schicht nicht durch Stésse oder Kratzer beschéadigen.



Querschnitt des Handlingssystems am Rad

Losung: Das Handlingssystem wurde rein mechanisch
konzipiert und so ausgelegt, dass die Rohlinge nahe beiei-
nander be- und entladen werden. Die Rohlinge werden auf
einer Rutschbahn beladen und rollen bis zur Aufnahmepo-
sition des Rades. Durch die Aufnahme wird ein Mechanis-
mus betétigt, der einen neuen Rohling in Position bringt.
Die Feder an der Klammer des Rades wird mit einem
Spaltkeil gedffnet und geschlossen. Die Entladung funktio-
niert ebenfalls Uber eine Rutschbahn. Durch die extremen
Umgebungsbedingungen, wie hohe Luftfeuchtigkeit und
Einsatz von Sauren, ist das System sehr massiv konzipiert.



